附件1:

主要参照标准
本门窗工程除应满足本招标技术要求外，尚应符以下现行规范（包括但不限于）要求。有地方规定的，应满足当地规定。 

《建筑门窗洞口尺寸系列》                          GB/T 5824

《夏热冬冷地区居住建筑节能设计标准》              JGJ 134

《严寒和寒冷地区居住建筑节能设计标准》            JGJ 26

《温和地区居住建筑节能设计标准》                  JGJ 475

《公共建筑节能设计标准》                          GB50189

《建筑物防雷设计规范》                            GB50057
《硅酮建筑密封胶》                                GB/T14683
《铝合金门窗工程技术规范》                        JGJ214
《铝合金建筑型材》                              GB5237.1-58
《建筑装饰装修工程质量验收规范》                  GB50201
《建筑玻璃应用技术规程》                          JGJ 113

《建筑安全玻璃》                                  GB15763 

《建筑安全玻璃管理规定》              发改运行[2003]2116号

《建筑门窗、幕墙用密封胶条》                      GB／T 24498

《单组份聚氨酯泡沫填缝剂》                        JC936

《建筑门窗密封毛条技术条件》                       JCT/635
  铝合金型材技术要求
一、适用范围：
本技术要求适用于蓝光地产门窗、幕墙用铝合金型材。
适用标准：
《铝合金建筑型材》（GB 5237 -2017）及国家相关的技术标准；
《铝合金门窗》                                (GB/T8478-2008)
《铝合金结构设计规范》                        (GB50429-2007)
《铝合金门窗工程技术规范》                   （JGJ214-2010）
《铝合金建筑型材 第1部分 基材》             （GB5237.l-2017）
《铝合金建筑型材 第4部分 粉末喷涂型材》     （GB5237.4-2017）
《铝合金建筑型材 第5部分 氟碳漆喷涂型材》   （GB5237.5-2017）
《铝合金建筑型材 第6部分 隔热型材》         （GB5237.6-2012）
《变形铝及铝合金化学成分》                   （GB/T3190-2008）
《变形铝及铝合金状态代号》                   （GB/T16475-2008）
《铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存》 （GB/T 3199-2007）
《建筑幕墙》                                 （GB/T21086-2007）
《玻璃幕墙工程技术规范》                     （JGJ 102-2003）
注：国家标准变更时，按国家最新发布的标准执行。
三、精度及材质
铝合金型材应满足《铝合金建筑型材》（GB/T5237 -2017）的要求，尺寸允许偏差等级为高精级，需经过无铬钝化工艺处理。严禁使用回收铝材、废铝或其他回收金属生产。
四、型材合金型号
铝型材均应为挤压成型，型材合金牌号及供应状态6063-T5、6063-T6。制作型材用的铸锭应符合《变形铝及铝合金圆铸锭》（YS/T 67）的规定，为细晶铝锭，质量分数不小于99.7%。
五、铝合金型材基材壁厚要求
1、门窗用主型材壁厚应经计算或试验确定，且应符合下列要求：
1）铝合金门窗的窗用主型材主要受力部位基材截面最小实测壁厚应不小于1.4mm，门用主型材主要受力部位基材截面最小实测壁厚应不小于2.0mm，必要时可在铝型材内加钢衬或加方管、另开型材以确保刚度要求，但不得影响门窗外观效果。
2）玻璃压线、扣板等配套铝料最小实测壁厚应不小于1.0mm。
2、有地方特殊要求时，尚需要执行当地标准。 

六、铝合金型材及表面处理技术要求
粉末喷涂、氟碳漆喷涂质量要求详见表1.1。除需满足本技术要求外，还应满足GB/T5237.3-2017、GB/T5237.4-2017、GB/T5237.5-2017的相关规定。
表1.1铝合金型材及表面处理质量要求
	项目
	技术要求

	
	粉末喷涂
	氟碳漆喷涂

	铝型材拉伸性能
	T5：抗拉强度≥160MPa，断后伸长率≥8%
T6：抗拉强度≥205MPa，断后伸长率≥8%

	涂层厚度
	最小局部厚度≥40μm（有地方标准）
	膜层类别三涂：平均膜厚≥40μm，局部膜厚≥34μm

	漆膜硬度
	不要求
	≥1H

	附着力
	干
	0级
	0级

	
	湿
	0级
	0级

	
	沸水
	0级
	0级

	耐沸水性
	经耐沸水性试验后,目视检查试验后的涂层表面,应无脱落、起皱等现象,但允许肉眼可见的、极分散的非常微小的气泡存在,并允许颜色和

	耐砂浆性
	经耐砂浆性试验后,目视检查试验后的涂层表面,不应有脱落或其他明显变化

	耐溶剂性
	耐溶剂性试验结果宜为3级或4级
	经100次来回擦拭耐溶剂性试验后，型材表面不露出基材。

	铝合金基材的其它物理性能应满足牌号6063-T5、6063-T6铝合金的相关规定。


七、隔热型材质量要求
隔热型材质量要求应符合表1.2的规定。隔热型材用的铝合金型材，应符合本规范中条例1、条例2以及GB/T5237.6-2017的其它相关规定。
表1.2隔热材料及型材质量技术要求
	试验项目
	技术要求

	隔热材料a
	室温横向抗拉特征值
	≥70MPa

	
	水中浸泡实验
	≥24 N/mm（低温-20±2℃、高温80±2℃）
分别与相应温度的横向拉伸试验结果相比，测试结果的降低量≤30%

	
	湿热试验
	≥24 N/mm
与横向拉伸试验结果相比，测试结果的降低量≤30%

	隔热
型材
	室温纵向剪切试验
	≥24 N/mm

	
	室温横向拉伸试验
	

	注：a、适用于穿条式隔热材料，材质应为聚酰胺66+25%玻璃纤维，除满足上述要求外，尚需符合GB/T23615-2017等相关规定。


八、铝合金型材的包装、运输、贮存
1、铝合金型材的产品标志、合格证书、使用说明书及其包装、运输与储存应满足《铝合金门窗》第8条的要求。在检验合格的铝合金型材外包装上，应附有如下内容的标签（或合格证）；
（1）供方技术监督部门的检印；
（2）供方名称、商标；
（3）型材牌号和状态；
（4）隔热材料名称或代号；
（5）产品名称、类别、横截面图样和表面处理方式；
（6）生产日期或批号；
（7）本部分编号；
（8）生产许可证号和QS标识；
2、质量证明书：供应商提供的质量证明书应包括供方名称、产品名称、合金牌号和状态、规格、重量或件数、批号、力学性能检测结果、本标准编号、供方技术监督部门印记、生产日期、生产许可证的编号及有效期；
3、包装标准及要求：氟碳喷涂和粉末喷涂型材表面粘贴保护膜，中间复合纸包装最外层使用牛皮纸包装；
4、包装物应使用无污染的合格材料；
九、外观质量要求
1、外观质量：涂层应平滑、均匀，不允许有流痕、皱纹、气泡、脱落和其它缺陷；
2、产品表面不应有铝屑、毛刺、油污或其他污渍，铝合金型材表面没有明显的色差、凹凸不平、划伤、擦伤、碰伤等缺陷。
3、型材预处理应符合GB/T 8013-2007的要求。
4、原材料漆、涂料在供货时应提供检测报告及质保书，并加盖原材料供货厂商公章，进口产品须提供原产国的检测报告。
十、材料与工程验收、售后服务
1、进场材料必须同时提供对应产品的检测报告、使用说明书、出厂合格证书、批次号等技术证明资料，由门窗制作单位负责验货与接收，项目业主方有权随时进行抽检。
2、所有进场材料需要按照规范频次进行见证抽样送检（地方行政主管部门有特殊要求的情况，按当地要求检验频次执行）。
3、如现场抽检不合格，将扩大抽检范围，对于检验不合格批次产品进行免费退货更换，补料应满足甲方的现场进度要求。 
